Wykonywanie protez catkowitych
metoda wlewowa wedtug systemu
VERTEX

DENON DENTAL SE. Z 0.0.
M.Kﬂle%ﬂwa 49, 05-520, Konstancin Jeziorna

tel. (022) 717-58-70/75/80 fax (022) 717-58-85 A1 ROZWE
www.dental.pl denon@dental.pl DBnmv n Twu s -



WYKONYWANIE PROTEZ CALKOWITYCH METODA WLEWOWA W SYSTEMIE FIRMY VERTEX

Do wykonania pracy tq metoda nalezy przygotowac:
- puszki Vertex (Castaflask)
- komplet rurek do wycinania kanatéw w agarze
- sitko do wyparzania zebow
- agar
- preparat do izolacji gipsu od akrylu (np. : niebieski Divosep)
- preparat do aktywacji zebow Acrybond
- akryl do polimeryzacji na zimno (np.: Castavaria)

Wykonanie gotowej protezy catkowitej sktada sie z nastepujacych
etapow:

1. Wykonujemy model z gipsu klasy 3 lub 4. Krawedzie modelu
obcinamy pod katem prostym. (Utatwi to pozniej wyjecie
modelu z agaru).

2. Podstawe zeboéw nacinamy specjalnym frezem, w celu
zwigkszenia ich powierzchni retencyjnej

Wykonujemy plyte protezy w wosku i ustawiamy na niej zeby. Nastepnie modelujemy odpowiednio proteze woskowa. (Nalezy zwrdcic
uwage, aby model gipsowy nie byt zanieczyszczony woskiem).

4. W miedzyczasie roztapiamy wosk w temp. 92 °C i studzimy go do temp. 48 °C.
5. Model gipsowy z wymodelowana w wosku proteza wktadamy zebami w dot do wody o temp.

ok. 22 °C. Nalezy zwroci¢ uwage, aby pod modelem nie zostato zamknigte powietrze. Moczymy
go przez ok. 10 min., tzn. do momentu uzyskania przez gips jednolitego koloru.




6. Korki od puszki smarujemy wazelina.

7. Model wyjmujemy z wody, suszymy i ptaska czescig kladziemy na ptytce metalowej podstawy
kuwety. (Nalezy zwrdci¢ uwage, aby model zostat potozony we wiasciwym kierunku). Naktadamy
gorna czes¢ kuwety i zapinamy metalowe zapinki.

8 -~ 8. Przezjeden z otworéw w gornej czesci kuwety wlewamy agar, ktérego
temperatura nie powinna przekracza¢ 48 °C (im nizsza temperatura, tym |
mniejszy jego skurcz po zakrzepnieciu oraz mniejsze ryzyko stopienia
wosku). Aby nie spowodowacd przesunigcia modelu, agar na poczatku
nalezy wlewac cienkim strumieniem.

9. Wkiadamy kuwete do zimnej wody tak, aby woda siegata ok. 1 cm
powyzej metalowych zapinek. Kuwete z agarem schtadzamy przez ok.
40 min.

10. Podwazamy nozykiem dot kuwety od strony korkéw i ja
otwieramy (jesli nie udaje si¢ to — podstawe kuwety po
podwazeniu i doprowadzeniu powietrza nalezy lekko
przekrecac i przesuna¢ w bok). Nacinamy agar wokot
modelu gipsowego, odciety kawatek podwazamy i
delikatnie go wyjmujemy. Podwazamy model, aby miedzy niego a agar dostato si¢ powietrze (nie
wolno uzywacd sprezonego powietrza !) Wyjmujemy model gipsowy. Dalsze prace wykonujemy
dos¢ szybko, aby agar zbytnio nie wysecht. Wyschniecie mogloby spowodowac zte pasowanie
protezy akrylowe;.




11. Wyjmujemy korki z kuwety. Ostrq krawedzia rurki o najwiekszym przekroju, w miejscu po
srodkowym korku wykonujemy otwoér wlewowy. Otwoér ten powinien koniczy¢ sie w
najwyzszym punkcie srodka przysztej protezy. Rurka o jeden rozmiar mniejsza,

w miejscu po korkach skrajnych wykonujemy 2 otwory odpowietrzajace. Powinny one trafi¢
w najwyzsze punkty bokéw protezy.

12. Wyjmujemy zeby z wosku i ukladamy je na sitku
do wyparzania (wazne jest, aby ulozyc¢ je
kolejno i na odpowiednim miejscu, bowiem utatwi to
nam podzniejsze ich ustawianie przed zalaniem
akrylem).

13. Oczyszczamy zeby wrzaca woda. Do wody mozna dodac niewielka ilos¢ np.; mydta w plynie,
ale wtedy zeby nalezy dokladnie optukac czysta, goraca woda.

14. Model gipsowy oczyszczamy z wosku optukujac go woda o temp. ok. 65 °C (w tej temperaturze
model gipsowy nie peknie). W celu oczyszczenia go z innych zabrudzen, model nalezy nastepnie
optukac przez polanie wrzaca woda. Tego rodzaju zabrudzenia mozemy dodatkowo oczyscic parg

pod cisnieniem. (Pamigtac jednak nalezy o zachowaniu

takiej wlasnie kolejnosci .) Oczyszczony model wkltadamy
na kilka minut do wody o temp. 35 °C -40 °C.

15. Nasaczony i ocieplony model wyjmujemy z wody,
otrzasamy jej nadmiar i lekko osuszamy sprezonym
powietrzem. Model izolujemy nastepnie niebieskim lub czerwonym preparatem Divosep.
Najlepiej uzy¢ do tego pedzelka, a izolator nanosi¢ na gips cienka warstwa w jednym kierunku.
Nalezy zwrdci¢ uwage, aby w zaglebieniach nie pozostat nadmiar preparatu. Poizolowany model




16.

17.

20.

pozostawiamy na kilka minut do osuszenia na wolnym powietrzu. W celu uzyskania tadniejszej powierzchni akrylu, model mozna jeszcze
raz pokry¢ warstwa izolatora i ponownie go osuszy¢.

Oczyszczone i osuszone zgby ustawiamy w kuwecie z agarem. Aby unikna¢ ewentualnego ich
przesuniecia w trakcie zalewania akrylem, nalezy je lekko odsuna¢, wpuscic¢ kropelke kleju

)

szybkoschnacego i ponownie ustawic¢ we wilasciwej pozydiji.

Ustawione w agarze zeby pokrywamy od strony chropowatej cienka warstwa preparatu
Acrybond. Dzigki temu preparatowi uzyska sie lepsze potaczenie zeboéw z akrylem. (Do
aktywacji powierzchni zebéw nie wolno uzywac¢ monomeru !!')

18. W forme agarowa wkiadamy teraz zaizolowany
model gipsowy, lekko go dociskamy, dokladamy
wyciety wczesniej kawalek agaru,nakladamy dolna cze$¢ kuwety i zamykamy catos¢
metalowymi zapinkami.

19. Okragtle otwory kuwety pokrywamy cienka warstwa
wazeliny. Stanowi to zabezpieczenie przed
przyklejeniem sig¢ akrylu do kuwety i

spolimeryzowaniem na niej.

W menzurce z dokladng podziatka odmierzamy 20 ml ptynu Castavaria, za$ na wadze
elektronicznej odwazamy 34 g proszku Castavaria. Plyn przelewamy do pojemnika szklanego,
wsypujemy proszek i mieszamy przez ok. 20 sek. (aby w trakcie wlewania akrylu nie zaczat on
zbyt szybko polimeryzowac, najlepiej jest przechowywac ptyn w chlodziarce). Przez srodkowy
otwdr kuwety cienkim i jednostajnym strumieniem wlewamy rozmieszany akryl do srodka formy.
Prosze zwrdci¢ uwagg, aby akryl siegnat dolnej krawedzi otworu. Na koniec napetniong kuwete
nalezy przechyli¢ delikatnie w rézne strony i spowodowac wyrownanie si¢ poziomu akrylu we
wszystkich otworach. Teraz kuwete odstawiamy na ok. 8 min.

i czekamy, az akryl lekko zmatowieje. Jest to sygnal, Ze praca nadaje si¢ do polimeryzacji.
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Polimeryzacja moze odbywac sie w réznych urzadzeniach cisnieniowych, pozwalajacych jednak na
ustawienie nastepujacych parametrow:

- ci$nienia : 2,5 bara

- czasu polimeryzacji protez catkowitych : 30 min.

- temperatury : 55 °C

Firma Vertex proponuje do tej czynnosci urzadzenie PolyCure 25, pozwalajace na jednoczesna
polimeryzacje do 9 puszek. Niezaleznie od typu urzadzenia polimeryzacyjnego, dalszy sposob pracy
jest nastepujacy:

21. Do zbiornika z woda o temp.
55 °C wkladamy jedna lub kilka puszek zwracajac baczng uwage, aby
woda nie zakryla kanatéw wlewowych !!! Urzadzenie zamykamy i
rozpoczynamy polimeryzowanie prac.

Po 30 min. polimeryzacji wyjmujemy kuwete z kapieli wodnej, otwieramy
ja i uwalniamy model gipsowy z proteza akrylowa. Agar optukujemy
woda i odktadamy do pojemnika z przykryciem do ponownego uzycia.

23. Proteze akrylowa oddzielamy od modelu gipsowego, odcinamy kanaly i poddajemy
kolejnym etapom obrdbki wykonczeniowej. W pracach tych mozna postuzyc¢ sie
zestawem narzedzi dobranych przez firme Vertex.




